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Rollenforderer
Information

Hochstleistung fir die Intralogistik!

Maximale Flexibilitat!

Hochwertige Module!
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Der SG Rollenforderer
Hochstleistung far Ihre intra-
logistischen Herausforderungen

Unser Rollenforderer Serie SK wurde entwickelt, damit Sie lhre
Herausforderungen meistern.

Wir sind Spezialisten, wenn es darum geht, Teile, Werkstucke und
Kleinladungstrager zu transportieren und zu heben. Mit unseren
Rollenforderern, Bandforderern und Transfersystemen sowie den
KLT-Liftern haben wir fur jeden Bedarf die richtige Losung.

Perfekt aufeinander abgestimmte Module

Einer der entscheidenden Vorteile von unserem Rollenforderer ist
das modulare Baukastenprinzip, mithilfe dessen komplexe Forder-
systeme fast beliebig erweitert werden konnen. Auf diese Weise
konnen Sie lhre Transportprozesse sehr flexibel an die raumlichen
Bedingungen anpassen und bei Bedarf umbauen, erweitern oder mit
Zubehor ausrusten.

Das System umfasst gerade Strecken, Kurven, Ein- und Ausschleuser,
beides auf Wunsch mit 24 V Antrieb.

© syskomp gehmeyr GmbH
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Spezifikationen
und Module im Uberblick

Rollenférderer ohne Antrieb

Am Rollenforderer ohne Antrieb konnen Produkte manuell per Hand
oder durch die Schwerkraft mit Gefalle transportiert werden.

Rollenférderer mit Antrieb

Der Rollenforderer mit Antrieb zeichnet sich durch besonders ge-
rauscharmes und sparsames Fordern aus. Durch die Verbindung mit
beispielsweise SPS, bietet der Rollenforderer maximale Flexibilitat.

Rollenférderer mit Antrieb und Zonenfunktion

Die interne Steuerung des Rollenforderers mit Antrieb und Zonen-
funktion mit integrierter Steuerkarte verwandelt einen Rollenforde-
rer in einen intelligenten, in sich geschlossenen Forderer, der jedem
Transportgut eine eigene Antriebszone in der Strecke zuweist.
Abhangig von der Komplexitat des Systems kann beispielsweise
SPS erforderlich sein.

Als Beispiel kann die transportierte Einheit (z. B. Kiste, Karton) am
Ende jeder Zone angehalten werden, wenn die nachtragliche Zone
besetzt ist.

Grundlagen

Rundriemenantrieb

Tragfahigkeit 50 kg*

Laufgeschwindigkeit 3,4 - 101,4 m/min.

Rollenbreite (RW) 420 mm / 620 mm / 820 mm

Rollenbreite mit Profil RW + 70 mm

Rollenabstand 75 mm /100 mm

Rollendurchmesser 50 mm

Rollenoptionen « Rollen ohne Einkerbung (ohne Antrieb)

Rollen mit Einkerbung (fur Rundriemenantrieb)
Rollen mit Reibbelag und Einkerbung (fliir Rundriemenantrieb)
Kegelige Rollen (Kurven-Modul)

Befestigung der Rollen « Sechskantwelle (Federachse)
Stahlwelle mit Innengewinde M8 x 15 mm

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.
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Standardmodule
der Serie SK

Rollenforderer

Auswahl:
Ohne Antrieb
24V Antrieb (mit oder ohne Zonenfunktion)

-> Eine Antriebsrolle + max. 11 angetriebene Rollen

Kurve

Auswahl:
Ohne Antrieb
24V Antrieb (mit oder ohne Zonenfunktion)

-> Eine Antriebsrolle mit Ausnahme der 90° Kurve (2 Antriebsrollen)
Winkel Optionen: 30° / 45° / 60° / 90°

Fester Rollenabstand: 75 mm

Ein- und Ausschleuser

Auswahl:
Ohne Antrieb -
24V Antrieb (mit oder ohne Zonenfunktion) i

Winkel Optionen: 30° / 45°

Fester Rollenabstand: 75 mm

omp gehmeyr GmbH
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Optionale Module
der Serie SK

Quertransport 90°

Winkel 90°

Transportgeschwindigkeit 01 - 1,2 m/s
Hubzeit 0,3 m/s

Tragfahigkeit 40 kg
Bandmaterial:Tragband mit hoher Reibung

Bei geraden Strecken ist der Quertransport Uberall platzierbar.

Umlenksystem 30° / 45°

Winkelauslauf 30° / 45°

Auslauf links und/oder rechts
Zweireihige Umlenkrollen
Transportgeschwindigkeit 01 - 1,2 m/s
Umlenkzeit 0,3 m/s

Bei geraden Strecken ist das Umlenksystem Uberall platzierbar.

*Die max. Tragfahigkeit ist abhéngig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.
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Umlauf eines
Rollenférderer-Systems

| _il|l|lim° nn'

nnnnnnnnnnnn

@ *Quertransport 90° mit Antrieb

Position Bezeichnung

1 Rollenforderer mit Antrieb und Zonenfunktion
2 Quertransport 90° mit Antrieb

3 Kurve 30° mit Antrieb und Zonenfunktion

4 Ein- und Ausschleuser 30° mit Antrieb

5 Umlenksystem

6 Sensor mit gegeniiberliegendem Reflektor

© syskomp gehmeyr GmbH
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syskomp gehmeyr
Ihr zuverlassiger partner
seit iber 50 jahren

Seit Uber 50 Jahren schreiben wir bei der syskomp Unternehmens-
gruppe Erfolgsgeschichte.

Was im Jahr 1960 als reines Handelsgeschaft begann, hat sich bis
heute zum Experten flr flexible und malgeschneiderte Losungen
rund um die Montagetechnik und industriellen Automatisierung
entwickelt.

Zur Unternehmensgruppe zahlen wir die syskomp gehmeyr GmbH
mit Hauptsitz in Amberg, unsere Betriebsstatten in Regensburg
und Medingen, den Geschaftsbereich emico in Amberg sowie die
bfm GmbH in Wollersdorf (Osterreich).

Hochste Zuverlassigkeit und maximale Kompetenz sind unsere
eigenen Anforderungen gegenuber unseren Kunden. Unser ganz-
heitlicher Geschaftsansatz stellt sicher, dass optimale Prozesse
individuell fur die Kundenanwendung entwickelt werden. Wir sind
vom Projektstart bis zur Ubergabe fiir unsere Kunden in allen
Projektphasen kompetenter Ansprechpartner - von der ersten
Beratung bis zur erfolgreichen Inbetriebnahme.

Hauptsitz der syskomp Unternehmensgruppe, Amberg
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Ihre Notizen

10 © syskomp gehmeyr GmbH
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Rollenforderer
Technische Daten | Bestellkonfiguration

Robuste Industrietechnik!
Profilbaukasten-kompatibel!

Module im Uberblick!

1
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SKNDS

Gerade Strecke ohne Antrieb

Allgemeine Daten

Max. Traglast Max. 50 kg*
Umgebungstemperatur im Betrieb . 0°bis40°C
Luftfeuchtigkeit der Betriebsumgebung . <90 % (keinérkcr)rnrdréhsation) 7777777777777777777777
Gerauschpegel ' <70dB

Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
Installationsoff 77777777777777777777 Innenberreriréh 777777777777777777 :
Steigung/GeféIrlér 77777777777777777 Nicht geelgnet 7777777777777777
Rollendurchmesser @ 50 mm
Rollenmaterial . Stahl, verzink{ 777777777777777777777777777

Kugellager der Rollen Prazisionskugellager 6202

CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm

FW (Rahmenbreite) ' CW+70mm

P (Rollenabstand) ' 75mmoder 100 mm

CL (Forderlange) Max. 3.000 mm r(rFérrrdrererlénge muss durch dén Rollenabstandrt'éirlrbérrr éein)
PH (Profilhéhé) 7777777777777777777 13 mm (+4 mm Uberstand der Rollen)

*Die max. Tragfahigkeit ist abhéngig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

CL

Konfigurator
Ohne Antrieb - Gerade Serie Forderbreite [CW] Rollenabstand [P] Forderlange [CL]
SK ND = S = Straight 420 mm 75 mm 300 - 3.000 mm
Non driven
620 mm 100 mm
820 mm

SKNDS620752700

Rollenforderer - Katalog

FW

cw

@50

rl
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SKNDC

Kurve ohne Antrieb

Allgemeine Daten

Max. Traglast Max. 50 kg*

Umgebungstemperatur im Betrieb O B g QT

Luftfeuchtigkeit der Betriebsumgebung <90 % (keine Kondensationy

Geréuschpegel aods e
Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren

Installationsort T

Steigung/Gefalle “Nicht geeignet

Rollendurchmesser @ 50 mm

Rollenmaterial . Stahl, verzinkrtrrrﬁrit' 'ég'fgesetzter """""""""""
konischer Kunststoffrolle

Kugellager der Rollen . Prézisionskugérllrégréfégoz """""""""""

CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm

FW (Rahmenbreite) eWaomm

P (Rollenteilung Innenradius) 72 mm (in 5° Schritten angeordnety

a-Winkel s am e e

PH (Profilhche) 13 mm (+ 4 mm Uberstand der Rollen)

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

Konfigurator

Ohne Antrieb - Kurve Serie Forderbreite [CW] a-Winkel

SK ND = C = Curve 420 mm 30°

Non driven

620 mm 45°

820 mm 60°

90°

SKNDC82045 SK ND C 820 45

komp gehmeyr GmbH
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SKNDM
Merge ohne Antrieb

Allgemeine Daten

Max. Traglast Max. 50 kg*
Umgebungstemperatur im Betrieb ~~~~ 0°bis40°C
Lufﬁédchtigkéi{ der Ersrertriebsﬂrrﬁgeburrrlgr <90 % (VkrerihrérKondensét'irdhr) 777777777777777777
Gerduschpegel  <70dB

Der Gerauschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
nstallaionsort ~~~~~~~~~~lnnenbereich )
Steigung/Gefile ~ Nichtgeeignet
Rollendurchmesser @ 50 mm
Rollenmaterial ~ Stahlverzinkt
Kugrélrlrager der Rollen Prézisiohékuééllager 6202
CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm
FW (Rahmenbreie) ~ CW+70mm
P (Rollenabstand) ~ 75mm(fest)
G-WirhIV(eI 30°/45‘; VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV
AL (Winkellange) ~ SieheTabelleor
PH (Profihéhe) ~ T3mm (+ 4mm Uberstand der Rollen)

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

FW
oW

=1
s}
S

(——— T L L

L35

M1 M2

Auswahl M1 oder M2

Die Antriebsrollen kénnen in beide Richtungen
drehen, deswegen missen Sie hier nur die
Option M1 oder M2 auswahlen.

Konfigurator
Ohne Antrieb - Merge Serie Typ Forderbreite [CW]  a-Winkel

SK ND = Non driven M1 = Merge 1 420 mm 30° AL (Winkellange)
M2 = Merge 2 620 mm 45° a-angle 30° a-angle 45°
820 mm CW AL CW AL =
420F* 420 775 mm 420 525 mm &: '
620F* 620 1125mm 620 785 mm 5 .
820F* 820 1550 mm 820 1100 mm =
SKNDM242030 SK ND M2 420* 30
Tabelle 91

* = Friction (Rollen mit Reibbelag)
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SKDS
Gerade Strecke mit Antrieb 24V

Allgemeine Daten

Fordergeschwindigkeit 3,4 -101,4 m/min.
Max.'fraglas'tm . Max. 50 kg* """""""""""""
Umgrébungsrtérhperatﬂr im Béffieb . 0° bis 407"”C 77777777777777777777777777
Lufﬁéﬁchtigkéif der Bértriebstrjrrrhgebuhrg' . <90 % (Vkérihre”Kondensat'inhr) 77777777777777777
Gerduschpegel  <70dB
Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
Installationsort . Innenbereich :
Srtréigru'ng/GeféIIe' 77777777777777777777 Nicht gééignet 777777777777777777777777777
Rollendurchmesser © 50 mm
Rollenmaterial ~ Stah,verzinkt
KrlrJrgrerHager der Rrorlrlérh 777777777777777 Prézisiéhékugellagéf767202 7777777777777777777777
Spannung DC24C
Contoller .. o o o o . . [ —
Max. Energieryrerbrauprh 005 kwo........... - g
Antriebsmethode ~Rundremen@5mm E: " G I : B‘
Drehmomentubertragung Rolle zu Rolle Gber Rundriemen = as ||
MréXV.VAnzahI derVSVCVH\V/\V/Verkraftrollehrrprrrcr)rAntrieb 777777 no - _ 2P
SEEEE THERE E
CW (Férderbreite) 420, 620 und 820 mm T T R T | '
FW (Rrahmenrbreite) i CW + 70mm 777777777777777777777777 |
P (Rollenabstand) 75 mm oder 100 mm (fest) |
ZL (anenléﬁgé) . Zonenléhéé = Anzahl Rollen x Rollenabstand P~ |
~ (Info: 1 Antriebsrolle kann max. 11 Schwerkraftrollen antreiben) |
CL (Forderlange) Max. 3.000 mm (Fordererlange muss durch den Rollenabstand teilbar sein) 1 S Sievarssito i
pHProfibehe)  t3mm(r4mmOberstand derRolleny l I o seteniaionng

. L o . N L . Zone Zone Zone Zone
*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

Konfigurator
24V Antrieb - Gerade Forderbreite [CW] Rollenabstand [P] Forderlange [CL] Steuerseite Geschwindigkeit
SK D =24Vdrive S = Straight 420 mm 75 mm 300 - 3.000 mm 1=1 Antriebsrolle L = Left 1=34-338m/min
620 mm 100 mm 2 = 2 Antriebsrolle R = Right 2=6,0-608m/min
820 mm 3 = 3 Antriebsrolle 3=101-101,4 m/min

4 = 4 Antriebsrolle
5 = 5 Antriebsrolle
6 = 6 Antriebsrolle
Etc.

SKDS8201001800-3L.2

meyr GmbH




SKDC
Kurve mit Antrieb 24\

Allgemeine Daten

Fordergeschwindigkeit 3,4 - 101,4 m/min.
Mrékr.rTVragIast 7777777777777777777777 Max.50 kg*
Umgebungstemperatur im Betrieb ~~ 0°bis40°C
Luftfeuchtigkeit der Betriebsumgebung <90 % (keine Kondensation)
Gerduschpegel  <70dB

Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
nstallationsort ~~~~~~~~~lnnenbereich )
Srtréirgrljhg/GeféIIé 777777777777777777777 Nichtgeeignet
Rollendurchmesser @ 50 mm
Rbrliérnrfnaterial 7777777777777777777777 Stahl, verzinkt mit aufgesetzter konischer Kurhrsrtrstoﬁrollé 77777777777
Kugrélrlrager der Rollen Prézisiohékdééllager 6202
Spannung DC24C
Controller DC24V
Max. Energieverbrauch ~ 005KW
Antriebsmethode  Rundriemen®5mm
DreHrrhomenrtriJ;bertrégrung Rolle zu Rolle iiber Rundriemen
Max. Anzahl der Schwerkraftrollen prrbr Antrieb N 9o
CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm
FW (ﬁéhmenbreﬁé) 777777777777777777 CW+70mm
P (Rrorllrenteilﬁrrrlg Innérhfadius)”” 72 mm (irr71”57°réchritten ahrgrerbrrdnet) 7777777777777777
a-Winkel  30°/45°/60°/90°
PH (Profihéhe) ~ T3mm (+ 4mm Uberstand der Rollen)

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

3 group 3 group
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Rollenforderer - Katalog

Steuerseite: 2 P
Aultenseile 12 p

Anschluss der Motorrollen an Steuerboxen

1 Richtung R:
Transporgut wird nach rechts befrdent

Radius /35mMM

Konfigurator
24 \/ Antrieb - Kurve Serie Forderbreite [CW] a-Winkel Laufrichtung Geschwindigkeit
SK D =24V drive C = Curve 420 mm 30° L = Left 1=234-338m/min
620 mm 45° R = Right 2=6,0-608 m/min
820 mm 60° 3=101-101,4 m/min
90°

SKDC42060L-1
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SKDM
Merge mit Antrieb 24V

Allgemeine Daten

Fordergeschwindigkeit 3,4 - 101,4 m/min.
Max'.'fraglas'tm Max. 50 kg* """"""""""""""
Umgebungstemperatur im Betrieb ~~ 0°bis40°C
Luftfeuchtigkeit der Betriebsumgebung <90 % (keine Kondensation)
Gerduschpegel  <70dB
Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
nstallationsort ~~~~~~~~~lnnenbereich )
Srtréirgrljhg/GeféIIé 777777777777777777777 Nichtgeeignet
Rollendurchmesser @ 50 mm
Rollenmaterial ~~ Stahlverzinkt
KrtrJrgérliéger derRollen Prazisionskugellager 6202
Spannung DC24C
Controller ~.DC2AV M1 M2
woxeregeeboh s —=.
Antriebsmethode Rundriemen @ 5 mm Die Antriebsrollen k(’jqnen in Ibeic'je Richtgngen E“—L{J f‘ FEBEPRAREAEEE S
e drehen, deswegen mussen Sie hier nur die =
Drehmomentibertragung Rolle zu Rolle UGber Rundriemen Option M1 oder M2 auswahlen. R
Mré>r<r.rArnzah| der VSVCVH\V/\V/érkraftrollehr Vprrrcr)r)-\ntrieb 777777 no
CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm AL (Winkellange)
FW'('R'ahmeh'bfeite)”” S cw+70mm a-angle 30° a-angle 45°
P (Rollenabstand) ~ 75mm(fest) CW AL CW AL
a-Winkel 30 / 4 420 775 mm 420 525 mm  deto
AL ('\'/\'/'inkellérh'g:je) © SieheTabelleor 620 1125 mm 620 785 mm - o
PHV(VFV’Vrrofilhéhe) 7777777777777777777777 113 mm (+ 4 mm Uberstand der Rollen) 820 1550 mm 820 1100 mm
*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last. Tabelle 911
Konfigurator
24V Antrieb - Merge Serie Forderbreite [CW] Geschwindigkeit
SK D =24V drive M1 = Merge 1 420 mm 30° 1=34-338m/min
M2 = Merge 2 620 mm 45° 2 =6,0-608m/min
820 mm 3=101-101,4 m/min
420F*
620F*
820F*
SKDM1420F45-3 SK D M1 420F* 45 3

* = Friction (Rollen mit Reibbelag)
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SKZS
Gerade Strecke mit Antrieb 24 \VV und Zonenfunktion

Allgemeine Daten

Rollenforderer - Katalog

Ft')rdergeschwindigkeit 3,4 -101,4 m/min.
Max. Traglast . Max. 50 kg* 77777777777777777777777777
Umgebungstemperatur im Betrleb . 0° bis 407"”C 77777777777777777777777777
Luﬂ'feuchtlgke|t der Betnebsumgebung . <90 % (Vkérihre”Kondensat'inhr) 77777777777777777
Gerauschpegel . <70d8
Der Gerauschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
Instarliétionsérrrtr . Innenbeférlérh 777777777777777777777777
Srtréigru'ng/GeféIIe' 77777777777777777777 Nicht gééignet 777777777777777777777777777
Rollendurchmesser © 50 mm
Rollenmaterial ~ Stah,verzinkt
KrlrJrgrerHager der Rrorlrlérh 777777777777777 Pramsbhékugellagéf767202 7777777777777777777777
o
Spannung DC24C il r o i
cowolr eew | ) ) :
Max. Energleverbrauch 0,05 kW | El ﬂ} L : @'—’
Antriebsmethode " Rundriemen@5mm . /)
Drehmomentubertragung . Rolle zu VRbrlrléw'uber Rundfiéfﬁén 777777777777777 [l 2P
Max. Anzahl der Schwerkraftrollen Vprrrcr)rAntrleb 777777777777777777777777777777777777777 == ..:_:-z-h ...: == -..-.,.: == ?' m: g
|
CW (Forderbreite) ~420,620und 8200 L autichian i
FW (Rahmenbre|te) CW + 70 mm ﬂ i
P (Rollenabstand) . 75 mm ordrerrr 100 mmo |
ZL (Zonenlange) . Zonenléhéé = Anzahl Rollen x Rollenabstand P~ |
(Info: 1 Antriebsrolle kann max. 11 Schwerkraftrollen antreiben) — I Lo L —— T steuerseite R:
CcL (Frt;)rderlérhrg'e) ~ Max. 3.000 mm (Fordererrlérrrlrgé muss durch den Rollenabstand teilbar sem) l .l 1 T L i o Bt
H (Profilhohe) 113 mm (+ 4 mm Uberstand der Rollen) | e i e G 1 Sy | Somesr Eagsgi:{nsngnsmn v
A: Anfang Zone
*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last. g-; g:(tjeezztg:i
Konfigurator
24V Antrieb - Gerade i i Forderbreite [CW] Rollenabstand [P] Forderlange [CL] Steuerseite Geschwindigkeit Sensor Position [SP]
SK Z =24\ Zone S = Straight 420 mm 75 mm 300 - 3.000 mm 1=1 Antriebsrolle L = Left 1=34-338m/min A (Anfang Zone) = SPA
620 mm 100 mm 2 = 2 Antriebsrolle R = Right 2=6,0-608m/min B (Mitte Zone) = SPB
820 mm 3 = 3 Antriebsrolle 3=101-101,4 m/min C (Ende Zone) = SPC

4 = 4 Antriebsrolle

5 = 5 Antriebsrolle

6 = 6 Antriebsrolle

SKZS820752250-3L2SPC  SK

meyr GmbH

Etc.
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SKZC

Kurve mit Antrieb 24 VV und Zonenfunktion

Allgemeine Daten

Fordergeschwindigkeit 3,4 - 101,4 m/min.
Maxr.r;l"raglasrtm © Max. 50 kg* 777777777777777777777777
Umgebungstemperatur im Betrieb ~~ 0°bis40°C
Luftféljchtigkéif der Bértriebsdrrﬁgeburhé < 90 % (VkérihrérKondensétrinhr) 777777777777777777
Geriuschpegel  <70dB
Der Gerauschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
Installationsot ~~~~~~~~~Innenbereich )
Steigung/Gefdle ~ Nichtgeeignet
Rollendurchmesser @ 50 mm ~
Rollenmaterial Stahl, verzinkt mit aufgeérertrzrferr konischer Kunststoffrolle F oW

<+

KugrerlrlégerdérrrRollerh” 7 Prazisionskugellager 6202 o] 'g | [m] | 1r| % ﬁ
Stromversorgung und Antrieb = -

Steuerseite: P

Spannung DC24C Aulienssite e
. s . s . s e . Anschluss der Motorrollen und Sensoren an Steverboxen 1

Controller DC24V g

Max. Energieverbrauch 0,05 kW

Antriebsmethode Rundriemen @ 5 mm e

Drehmomenttbertragung Rolle zu Rolle Gber Rundriemen — dersensc"e;;'gxﬁfgnggfni
DR RS + Mitte Zone |

Max. Anzahl der Schwerkraftrollen pro Antrieb 9 L1 Ente.cong

CwW (Ft')rderbreite) 420, 620 und 820 mm | &1 Richtung R:
T T ! | Transportgul wird nach rechts beforder

FW (Rahmenbreite) CW + 70 mm

P (Rollenteilung Innenradius) 72 mm (in 5° Schritten angeordnet)

a-Winkel 30°/ 45°/60°/90°

PH (Profilhdhe) 113 mm (+ 4 mm Uberstand der Rollen)

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

Konfigurator
24 \/ Antrieb - Kurve Serie Forderbreite [CW] a-Winkel Laufrichtung Steuerseite Geschwindigkeit Sensor position [SP]
SK Z =24\ Zone C = Curve 420 mm 30° L = Left No option No option 1=34-338m/min SPA = Sensor Position A
620 mm 45° R = Right 2=6,0-60,8m/min SPB = Sensor Position B
820 mm 60° 3=10,-1014 m/min SPC = Sensor Position C
90°

SKZC62090R-1SPB




SKZM
Merge mit Antrieb 24\ und Zonenfunktion

Allgemeine Daten

F('jrdergeschwindigkeit 3,4 - 101,4 m/min.

Max. Traglast

Umgebungstemperatur im Betrieb 0° bis 40° C

Luﬂ'feuchtlgke|t der Betrlebsumgebung

Gerauschpegel <70 dB

Installationsort Innenbereich

Steigung/Gefalle Nicht geeignet

Rollen-Eigenschaften

Rollendurchmesser @ 50 mm

Rollenmatenal

Kugellager der Rollen Pramsmnskugellager 6202

Stromversorgung und Antrieb

Spannung DC24C
Controller U Sy
Max. Energleverbrauch B
Antriebsmethode i

Drehmomentubertragung Rolle zu Rolle Uber Rundriemen

Max. Anzahl der Schwerkraftrollen pro Antrieb

CW (Forderbrelte) 420, 620 und 820 mm
FW (Rahmenbreite) O ge
P (Rollenabstand) sy
a-Winkel e

AL (Winkellange) Siehe Tabelle 91

PH (Profilhohe) 113 mm (+ 4 mm Uberstand der Rollen)

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

Konfigurator

24V Antrieb - Merge Serie  Typ Forderbreite [CW] a-Winkel

M1 M2

Auswahl M1 oder M2

Die Antriebsrollen konnen in beide Richtungen
drehen, deswegen mussen Sie hier nur die
Option M1 oder M2 auswahlen.

AL (Winkellange)
a-angle 30°

a-angle 45°

CW AL Cw AL

420 775 mm 420 525 mm
620 1125mm 620 785 mm
820 1550 mm 820 1100 mm

Tabelle 91

Laufrichtung

3 group 3 group

Rollenférderer - Katalog

Rollenforderer - Katalog

P L ice

Winkgy

Steuerseite

€L

Geschwindigkeit

SK Z =24\ Zone M1 = Merge 1 420 mm 30° No option No option No option 1=34-338m/min
M2 = Merge 2 620 mm 45° 2 =6,0-608m/min
820 mm 3=101-101,4 m/min
420F*
620F*
820F*
SKZM1820F30-3 SK Z M1 820F* 30 3

* = Friction (Rollen mit Reibbelag)
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SKDB
Gurtforderer mit Antrieb 24 \/

Allgemeine Daten

Fordergeschwmdlgkelt 3,4 -101,4 m/min.
Makrfr'aglast 77777777777777777777 Max 507 kg 77777777777777
Umgrébungstemperémrrrlm Betrleb 777777777777 0° bis 40;’ 7777777777777777
Luffféljéhtlgkmt der Bértrnebsumgeburhrgr <90 %V(VKérlhrérKondensatlon) 777777777
Gerérlrjrsbhpegel 7777777777777777 <70d8

Der Gerauschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen varueren
Instérliértlonsort 777777777777777777777 Innenberférlérh 77777777777
Stelétjrhg/GefaIIe 77777777777777777777 Nicht geelgnet 777777777
Rollendurchmesser © 50 mm
Rolléhfﬁatenal 7777777777777777777 Stahl verzmkt 7777777777
Kugrélrlrarger der Rollerh 777777777777777777 Pramsmﬁékdééllager 6202
Spannung DC24C _
Controller DC24V ‘*
Max. Erhergleverbratjrcrh 7777777777777777 0,05 kwoo - o - g r (F.: E
Antngpsmethode 7777777777 Endlos grersghyyeﬁter PVC-Gurt schwarz (andere AUSfUhFP’OQ, f':lVLVJf Anfrage) E’.:E B__,
Drehmomentubertragung Gurt Uber Rolle mit Keilflihrung an Gurtinnenseite '
Max”A”nzahI der SCH\V/\Vlérrkraftrollen prrbw/-\ntrleb 77777777777777777777
CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm I | I
FW (Rahmenbreite) - . Cw+70mm f
P(Rolenabsiand) O semoderoomm |
ZL (thenlange) 77777 . Zonenléhéé V:”Anzahl Rollen x Rollenabstand P~

(Info: 1 Antriebsrolle kann max. 11 Schwerkraftrollen antreiben) l
CL (F&derlange) 7777777777 © Max. 3.000 mm (Fordererlange muss durch den Rollenabstand teilbar sem) ' ! ' ,I T S et

(ﬁfbfllhohe) 77777777777777777777 13 mmr(ﬁr-' 4mm Uberstand der Rollen) - 5 b G Anschivss der Moo an Steuerboxen

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

Konfigurator
24V Gurtforderer - Gerade Serie Typ i Forderbreite [CW] Rollenabstand [P] Lange [CL] Steuerseite Geschwindigkeit
SK DB = 24 V Drive belt S = Straight 420 mm 75 mm 300 - 3.000 mm 1=1 Antriebsrolle L = Left 1=234-338m/min
620 mm 100 mm 2 = 2 Antriebsrolle R = Right 2=6,0-608m/min
820 mm 3 = 3 Antriebsrolle 3=101-101,4 m/min

4 = 4 Antriebsrolle
5 = 5 Antriebsrolle
6 = 6 Antriebsrolle
Etc.

SKDBS62075900-1L3

mp gehmeyr GmbH
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SKZB

Gurtforderer mit Antrieb 24 \V und Zonenfunktion

Allgemeine Daten

F('jrdergeschwindigkeit 3,4 - 101,4 m/min.
Max. Traglast Max. 50 kg*
Umgebungstemperatur im Betrieb 0° bis 40° C
Luﬂ'feuchtlgke|t der Betnebsumgebung < 90 % (keine Kondensation)
Gerauschpegel <70dB
Der Gerauschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen varueren
Installationsort Innenbereich
Stelgung/GefaIIe Nicht geeignet
Rollen-Eigenschaften
Rollendurchmesser © 50 mm
Rollenmatenal Stahl verzinkt
Kugellager der Rollen Pramsmnskugellager 6202
Stromversorgung und Antrieb Z
Spannung DC24C - z v
P P r i CW
Controller DC24V $r ]
e —— =B =B et . }
Max. Energleverbrauch 0,05 kW rﬁ = = = £ E g'
Antriebsmethode Endlos geschweif3ter PVC-Gurt schwarz (andere Ausfiihrung auf Anfrage)
Drehmomentubertragung Gurt Uber Rolle mit Keilflihrung an Gurtinnenseite P
Max. Anzahl der Schwerkraftrollen pro Antrleb 28
S DR B § S
|
CW (Férderbreite) 420, 620 und 820 mm |
FW (Rahmenbrelte) CW + 70 mm Laufrichiung |
P (Rollenabstand) 75 mm oder 100 mm ‘
ZL (Zonenlange) Zonenlange = Anzahl Rollen x Rollenabstand P |
(Info: 1 Antriebsrolle kann max. 11 Schwerkraftrollen antreiben) ! . | ey
e - o - o S'EUE'SGIIER
CL (Forderlange) Max. 3.000 mm (Fordererlange muss durch den Rollenabstand teilbar sem) LT; r T' T‘ rechte Seite in Laufrichtung
. e P P P P PP PP PP PRI Anschiuss der Motorrollen und Sensoren an Steuerboxen
H (Profilhohe) 113 mm (+ 4 mm Uberstand der Rollen) L Zone il Zone il Zene ik Zone e e s
Anordnung der Se‘nwren in den Zonen
*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last. S e
C: Ende Zone
Konfigurator
24V Gurtforderer - Gerade Serie Typ [ Forderbreite [CW] Rollenabstand [P] Lange [CL] Steuerseite Geschwindigkeit Sensor Position [SPA]
SK ZB =24\ Zone belt S = Straight 420 mm 75 mm 300 - 3.000 mm 1 =1 Antriebsrolle L = Left 1=34-338m/min SPA = Sensor Position A
620 mm 100 mm 2 = 2 Antriebsrolle R = Right 2 =6,0-608 m/min SPB = Sensor Position B
820 mm 3 = 3 Antriebsrolle 3=101-101,4 m/min SPC = Sensor Position C

4 = 4 Antriebsrolle
5 = 5 Antriebsrolle
6 = 6 Antriebsrolle
Etc.

SKZBS8201003000-5L.1SPB SK

meyr GmbH
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SKRAT
Quertransport 20° mit Antrieb 24V

Allgemeine Daten

Hubgeschwindigkeit 03 m/s
Maxr.r;l"raglasrtm a0kg*
Umgebungstemperatur im Betrieb ~~~~ 0°bis40°C
Luftféljchtigkéif der Béfriebsurrﬁgeburhé <90% (VkérihrérKondensét'irdhr) 777777777777777777
Gerduschpegel  <70dB

Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
Installatonsort Innenbereich
Spannung DC24C
Controller DC24V Conveylinx A2
Max. Energieverbrauch ~ 005KW
Antriebsrolle Hub ~ DC24V BG400000550-,_
Antriebsrollenmaterial Hub ~ Stahl, verzinkt mit Hubrollen-Exzenter
Kassettenantriebsrolle ~~ DC24VBG40004525-_,_
Material der Kassettenantriebsrolle Stahl, verzinkt mit Reibschicht
Gurtmaterial Trarrlrsrbrorrrtrgurt 77777777777777 Riemen mit hoher Reibung . cw B
Nennyyeite ”.689mm 77777777777777777777777777777777 — — z
Nennlédnge CW + 65 mm
Nennhohe S o57mm - NL - - W 1 '
cumel e | | e |
F[rjrrrfcr)rlgende Rol[epapsténde geeigﬁet 77777777 76mmoder100 mm |
Anzahl der Kassetten mit einem Rollenabstand Max. 5 Kassetten [ 1 H
von 75 mm 7 3
Anzahl der Kassettensteckplitze bei 75 mm 7 Positionen méglich i |
Anzahl der Kassetten mit einem Rollenabstand Max. 5 Kassetten f ] ]
von 100 mm L 3
Anzahl der Kasséﬁérhrsrteckplétze bei100 mm 6 Positionen méglich E E
Hubhshe Hubweg =14 mm (Um 10 mm wird das St'urcrkgrdt {iber die Rollen gerhrbrbrén) o= g o g o

[ ]

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

Konfigurator
24\ Quertransport Forderbreite [CW] Rollenabstand [P] Kassette Position Geschwindigkeit
SK RAT = Right angle transfer 420 mm 75 mm 1=1Transfer Kassette POS 1;2;3;4;5,6;7 (Pitch 75) 1=234-338m/min
620 mm 100 mm 2 = 2 Transfer Kassette POS 1;2;3;4;5;6,7 (Pitch 100) 2=16,0-608m/min
820 mm 3 = 3 Transfer Kassette

4 = 4 Transfer Kassette

5 = 5 Transfer Kassette
SKRAT820100-4P0OS13571 POS1357

omp gehmeyr GmbH
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SKMAD
Umlenksystem mit Antrieb 24 V

Allgemeine Daten

Schwenk-Geschwindigkeit 0,3 m/s
Maxr.r;l"raglasrtm a0kg*
Umgebungstemperatur im Betrieb ~ o°bis40°C
Luftféljchtigkéif der Bértriebsdrrﬁgeburhé < 90 % (VkérihrérKondensétrinhr) 777777777777777777
Gerauschpegel ~ <70dB
Der Gerauschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
Installationsot ~~~~~~~~~Innenbereich )
Rollendurchmesser @ 50 mm
Rollenmaterial ~ StahlverzinktmitPoly-v
Eingrerbautesr VK”ugellégrerr Prézisiohékuééllager 6202
Spannung DC24C
Controller  DC24VConveylinxA2
Vox Energieverbrauch o 00SKW T .
Antriebsrolle der Radbaugruppe DC24V BG40003420-_,_/ BG40003620-_,_/ BG40003820-_,_ .
Material der Antriebsrolle ~~~~ Stahlverzinkt mitPoly-v
Antriebsmedium firRolle ~~ ConveyXonicP)3362rb
Antriebsmedium fiir Rédereinheit ~~ Rundriemen®5mm I - ] L
Schwenkantieb ~ DC24V BGA40070018 - PGD024-SE2-67AAA e
Getriebe ~ VarelRS2871AC14 190,

CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm ®@
Nennweite ~ CW+70mm S8 | |
NenhShe BB 24
Nennléange 370 mm 5@
awinkel L e e s ==

P (Rollenabstand) 100 mm I8 .
*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last. l ! l

Konfigurator
24V Umlenksystem Forderbreite [CW] a-Winkel Laufrichtung Geschwindigkeit
SK MAD = Multi angle diverter 420 mm 30° L = Left and straight 1=34-338m/min
620 mm 45° R = Right and straight 2=6,0-608m/min
820 mm LR = Left and right 3=101-1014 m/min

SKMADG62045LR-2 SK MAD 620 45 LR 2
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SKCBH
Gurtférderer mit Kopfantrieb 400V

Allgemeine Daten

Fordergeschwindigkeit 6,0 - 60,0 m/min
Maxr.r frraglasrtr S 150 kg* (50 kg/m*) 777777777
Umgrérb'ungsrtr Vrhperét'L'JVrrim Béffieb 777777777777 0° bis 40°C 7777777777777
Luf&éﬁéhtigkéif der Bértrriebsﬂr : Vgeburhg” <90 %V(VKérihrérKondensation) 777777777
Gerduschpegel - <7048
Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
Instérliértionsbrrrt' 7777777777 Innenbe'fé'iérh 77777777777 -
Steigung/Gefalle - o Max0°
Details zum Gurt PVC schwarz, 2 Lagen
Topbléfte S . Verzinkféé VSV'VcéVthIech, 2mm
Spannung 400V / 50 Hz / 3 Phasen
Max. VErhergieri/rérbraLchrh 7777777777777777 ' BkW
DreHrrhbmenrtVUbertrégﬁhg . Direkter VKVOVbeérntrieb mit @ 50 mm Antriebswelle
CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm
FW (Rahmenbreite) - . CW+70mm —
BW (Gurtbreie) cw-40mm s R
*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last. i K 3 H] . . ‘fﬂ]
CL + 320 E
CL
g CL- 100 -
.
Laufrichiung

Konfigurator
Gurtforderer - Kopfantrieb Forderbreite [CW] Lange (in 256 mm Schritten) Motorposition Neigungsgrad Geschwindigkeit
SK = Syskomp SK CBH H = Horizontal 420 mm 1.000 - 3.000 mm L = Left Max. 10° 6,0 - 60,0 m/min
| = Incline 620 mm R = Right
D = Decline 820 mm

SKCBHH4201525R-60
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SKCBC
Gurtforderer mit Mittenantrieb 400V

Allgemeine Daten

Fordergeschwindigkeit 0,6 - 120,0 m/min
Maxr.'fraglas'tm 2B0kg*
Umgebungstemperatur im Betrieb ~~ 0°bis40°C
Luftfeuchtigkeit der Betriebsumgebung <90 % (keine Kondensation)
Gerduschpegel  <70dB

Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren
nstallationsort ~~~~~~~~~lnnenbereich )
Steigung/Gefalle  Max.20°
Details zum Gurt PVC schwarz, 2 Lagen
Topplatte ~~ \Verzinktes Stahlblech, 2mm
Spannung 400V / 50 Hz / 3 Phasen
Max. Energieverbrauch ~45kW
DreHrrhomenrtVUbertrégﬁng Indirekter Mittenantrieb mit @ 150 mm Antriebswelle
CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm
FW (Rahmenbreite) ~ CW+70mm
BW (Gurtbreite) ~ CW-40mm

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

781
- CL -
_ CL-100 y
= . T L=
Laufrichiung
= =
[ | =
e
CL+70

Konfigurator
Gurtforderer - Mittenantrieb Forderbreite [CW] Lange (in 25 mm Schritten) Motorposition Neigungsgrad Geschwindigkeit
SK = Syskomp SK CBC H = Horizontal 420 mm 1500 - 12.000 mm R = Right (Typ CBC) 10° 6,0 - 120,0 m/min
I = Incline 620 mm 15°
D = Decline 820 mm 20°

SKCBCH4201525R10-75

omp gehmeyr GmbH
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SKCBC-BS

Gurtforderer mit Mittenantrieb 400 V und unterem Abschnitt

Allgemeine Daten

Fordergeschwindigkeit

0,6 - 120 m/min

Rollenforderer - Katalog

250 kg*

0° bis 40° C

< 90 % (keine Kondensation)

<70dB

Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren

Innenbereich

Steigung/Gefalle

Details zum Gurt

Max. 20°

Gurtmaterial

PVC schwarz, 2 Lagen

Topplatte

Spannung

Verzinktes Stahlblech, 2 mm

Stromversorgung und Antrieb
400V / 50 Hz / 3 Phasen

1,5 kW

Drehmomenttbertragung

CW (Forderbreite)

Indirekter Mittenantrieb mit @ 150 mm Antriebswelle

420, 620 und 820 mm

Abmessungen . )
. BW i
¥

CW +70 mm

BW (Gurtbreite)

2

CW - 40 mm

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

Konfigurator
Gurtforderer - Mittenantrieb

Serie

CW + 180
cL *
" CL - 100 o
| I =
Laufrichtung |
]_I_] g S——

Sektion

Forderbreite [CW] Lange (in 25 mm Schritten) Motorposition Neigungsgrad Geschwindigkeit

SKCBCI4204650R-10BS75

SK = Syskomp SK CBC H = Horizontal 420 mm 1.500 - 12.000 mm R = Right 10° BS = Bottom section (Type CBC) 6,0 - 120,0 m/min
| = Incline 620 mm 15°
D = Decline 820 mm 20°
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SKCBC-TS

Gurtforderer mit Mittenantrieb 400 V und oberen Abschnitt

Allgemeine Daten

Fordergeschwindigkeit 6,0 - 120 m/min

Max VTVragIast 7777777777777777777777 260kg*

Uhﬁrgébungstembér'émrr im Betrieb 7777777777777 0°bis40°C

Lufﬁéﬁchtigkeit imBetrieb <90 % (keine Kondensation)

Géféﬁéchpegel 7777777777777777777777 <70d8
Der Gerduschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren

Ihéféilétionsort 7777777777777777777777 Innenbereich

Steigung/Gefile Max.20°

Details zum Gurt PVC schwarz, 2 Lagen

Tdbbiéfte 7777777777777777777777 Verzinktes Stahlblech, 2mm

Spannung 400V / 50 Hz / 3 Phasen

Mrékr.rErnergieverbrrértrjrcrh 77777777777777 WKW

Drrrerhrrhromentijbérrtrr'é;cjtrmg 77777777777777 Indirekter Mittenantrieb mit @ 150 mm Antriebswelle

CW (Forderbreite) 420, 620 und 820 mm

FW (§éhmenbreifé) 777777777777777777 CW+70mm

BW (Gﬁrtbreite) 7777777777777777777777 CW-40mm

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

oW
" el ! _ Fw
CL-100
= I b=y
Laufrichtung |
== S
1 1
) S—

Konfigurator
Gurtforderer - Mittenantrieb Forderbreite [CW] Lange (in 25 mm Schritten) Motorposition Neigungsgrad Sektion Geschwindigkeit
SK = Syskomp SK CBC H = Horizontal 420 mm R = Right 10° 6,0 - 120,0 m/min
| = Incline 620 mm 1.500 - 12.000 mm 15° TS = Top section (Type CBC)
D = Decline 820 mm 20°

SKCBCI6206250R-10TS75




SKCBC-BTS

Gurtforderer mit Mittenantrieb 400 V mit unteren und oberen Abschnitt

Allgemeine Daten

Fordergeschwindigkeit 6,0 - 120 m/min

Max. Traglast 250 kg*

Uhﬁrgébungstembér'é‘rmrr im Betrieb 7777777777777 0°bis40°C

Lfoféﬁchtigkeit im Béfrieb 77777777777777 <90 % (keine Kondensaton)

Géféﬁéchpegel 7777777777777777777777 <70d8
Der Gerauschpegel kann aufgrund der Umgebungsbedingungen variieren

Installatonsort Innenbereich

Steigung/Gefile Max.20°

Gurtmaterial

Details zum Gurt PVC schwarz, 2 Lagen

Topblétte Verzinktes Stahlblech, 2 mm
Spannung 400V / 50 Hz / 3 Phasen
l\r/lrékr.rErnergieverbrrérLrjrcrh 77777777777777 WBkW

Drehmomenttbertragung Indirekter Mittenantrieb mit @ 150 mm Antriebswelle

CW (Fordererbreite) 420, 620 und 820 mm
FW (Rahmenbreite) CW + 70 mm
BW (Gurtbreite) CW - 40 mm

*Die max. Tragfahigkeit ist abhangig von der Kombination aus Geschwindigkeit und Last.

Konfigurator

3 group 3 group

Rollenférderer - Katalog

Rollenforderer - Katalog

. FW
80 3 oW
| .50 B BW

CW + 180

CL
i CL-100
[ TR
= e
Laufrichtung
e ¥ M —
L__Io —

Gurtforderer - Mittenantrieb Serie Forderbreite [CW] Lange (in 25 mm Schritten) Motorposition Neigungsgrad Sektion Geschwindigkeit
SK = Syskomp SK CBC H = Horizontal 420 mm R = Right 10° 6,0 - 120,0 m/min
I = Incline 620 mm 1500 - 12.000 mm 15°
D = Decline 820 mm 20° BTS = Bottom and top section (Type CBC)

SKCBCI6206250R-10BTS75
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Optionales Zubehor

Das Passende fir Ihren Bedarf

Rollenforderer - Katalog

Abbildung Beschreibung Best.-Nr.
Reflektor-Baugruppe: BG40041002
inkl. Befestigungsmaterial
- Selbstklebende Reflexionsfolie
- Reflexionsflache: 25 mm x 25 mm

Abbildung Beschreibung Best.-Nr.
Standard-Steuerbox: BG40031001

X =
%

Abbildung

-

ohne Befestigungsmaterial

- Einfache Motorsteuerung

- Merkmale

-> Kommutierungskarte flir Motorrolle

-> Geschwindigkeitseinstellung erfolgt digital

Ubersicht

Standard Steuerbox ist die einfache Motorsteuerung

flr eine Motorrolle. Diese Motorsteuerung wird mittels M8
Stecker angeschlossen. Die Geschwindigkeit, Brems-

und Beschleunigungsverhalten kann tber digitale 1/0s
und DIP-Schalter eingestellt werden oder dynamisch
veréndert werden. Uber einen Output lassen sich auch
Motorfehler auslesen.

Beschreibung

(Standard-Steuerbox)

BG40032001 (Halterung)

Best.-Nr.

Abbildung Beschreibung Best.-Nr.
4 Stitzen: SK LS CW FOK
" | . . . CW = 420, 620, 820
- Flr einen sicheren Stand Ihres Forderers FOK in mm [mm]
- Passend flr alle Forder-Breiten 420 / 620 / 820mm (Forderoberkante)
- Hohe kann individuell bestellt werden
- Neigungseinstellung stufenlos von -34° bis +34° Bsp:
- Feinjustierung der Hohe durch Gewinde-StellfiBe SK ES 4201000
- Schwenkbarer, nivellierbarer Stellful3 (auch zur
e Befestigung am Boden geeignet)
4 b | - Tragkraft: 200 kg
Abbildung Beschreibung Best.-Nr.
Feste Seitenfiihrung Halterung Seitenflihrung: BG40041003
] inkl. Befestigungsmaterial (Halterung fur feste
S — Seitenfiih
e Zur Auswahl: eitenfiihrung)
Feste Seitenfiihrung BG40041004
Flexible Seitenflihrung (Halterung fiir flexible
- An die Befestigung der flexiblen Seitenflihrung kénnen Seitenfiihrung)
auch Reflektoren und Sensoren montiert werden. Eine
Halterung hat somit Platz flir zwei Befestigungsstangen.
- Die Montage der Halterungen (fir die feste oder flexible
Seitenflihrung) erfolgt seitlich am Profil.
Abbildung Beschreibung Best.-Nr.
Sensor-Baugruppe BG40041001

(Reflexions-Lichtschranke, Doppellinse):
inkl. Befestigungsmaterial

- Mit Sensoren kdnnen die Positionen der verschiedenen
Stlickguter bestimmt werden.

- Zu jedem Sensor gehort ein Reflektor (BG40044002), damit
der Lichtstrahl vom Sensor zurlickgeworfen werden kann.

- Der Sensor ist in der Halterung drehbar und in der Hohe
einstellbar

- Anschlussart: Leitung mit Stecker M8, 4-polig, 500 mm

Zonen-Steuerbox:
ohne Befestigungsmaterial

Netzwerk Steuerung

- Steuerbox flr 2 Zonen (geeignet flir 24 V Motorrollen)
- ZPA Logik integriert

- Frei programmierbare SPS Funktionalitat integriert

- Mit vielen Ethernet-basierten SPS kompatibel

Die Zonensteuerbox ist eine ZPA-Steuerung fiir zwei
24 V-Motorrollen und hat zwei weitere Anschlisse fiir die
Sensorik. Jede denkbare Anwendung flir 24V-Motorrollen

kann die Zonen-Steuerbox umsetzen. Uber CAT 5 Kabel via

Ethernet erfolgt die Kommunikation von Box zu Box. Die
Zonensteuerbox kann auch direkt tiber ProfiNet an eine
Siemens SPS angeschlossen werden, wenn komplexere
Aufgaben erledigt werden mussen.

BG40031002
(Zonen-Steuerbox)

BG40032002 (Halterung)
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Optionales Zubehor Ihre Notizen

Passende Rollen fir Ihren Bedarf (inkl. Befestigungmaterial)

Abbildung Beschreibung Best.-Nr.
Stahlrollen:
Stahlrolle mit Sechskantwelle (Federachse) BG40020XXX

Stahlrolle mit Innengewinde

Stahlrolle mit Sechskantwelle (Federachse) und
Einkerbungen

Stahlrolle mit Innengewinde und Einkerbungen

Stahlrolle mit Innengewinde und mit aufgesetzter
konischer Kunststoffrolle

Stahlrolle mit Innengewinde, Einkerbungen und mit
aufgesetzter konischer Kunststoffrolle

Stahlrolle mit Innengewinde und mit Reibbelag
(z.B. weich PVC)

Antriebsrollen:

Stahlrolle mit Einkerbungen (zylindrisch;
Innen- und AuBengewinde)
Laufgeschwindigkeit:
1=234-338m/min|2=6,0-608m/min |
3 =101-101,4 m/min

Stahlrolle mit Einkerbungen (Rolle zylindrisch mit
aufgesetzter konischer Kunststoffrolle (Innen- und
AuBengewinde)

Laufgeschwindigkeit:
1=34-338m/min|2=6,0-608m/min |

3 =101-101,4 m/min

(XXX = CW: 420, 620,
820 mm)

BG40021XXX
(XXX = CW: 420, 620,
820 mm)

BG40022XXX
(XXX = CW: 420, 620,
820 mm)

BG40023XXX
(XXX = CW: 420, 620,
820 mm)

BG40024XXX
(XXX = CW: 420, 620,
820 mm)

BG40025XXX
(XXX = CW: 420, 620,
820 mm)

BG40027XXX
(XXX = CW: 420, 620,
820 mm)

BG40001XXX

XXX = CW : 420, 620, 820

[mm]

+ Laufgeschwindigkeit: 1, 2, 3

Bsp.:

BG40001623

CW= 620
Laufgeschwindigkeit: 3

BG40002XXX

XXX = CW : 420, 620, 820

[mm]

+ Laufgeschwindigkeit: 1,2, 3

Bsp.:

BG40002623

CW= 620
Laufgeschwindigkeit: 3
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Ihr Kontakt zu uns

Wir sind da, wo Sie uns brauchen

Ihre Ansprechpartner

syskomp gehmeyr GmbH - Hauptniederlassung Amberg:

Max-Planck-Str. 1

92224 Amberg

Tel. +49 9621 67547-0

Fax +49 9621 67547-99
amberg@syskomp-group.com

syskomp gehmeyr GmbH - Betriebsstatte Regensburg:

Auerbacher Str. 2
93057 Regensburg
Tel. +49 941 69681-0
Fax +49 941 69681-49

regensburg@syskomp-group.com

syskomp gehmeyr GmbH - Betriebsstatte Medingen:

Am Eichelberg 7 - 01458 Ottendorf-Okrilla
Tel. +49 35205 70382-0

Fax +49 35205 70382-49
medingen@syskomp-group.com

bfm GmbH - Osterreich

Resselst. 7

2752 Wollersdorf

Tel. +43 2633 42040-0
Fax +43 2633 42040-34
bfm@syskomp-group.com

syskomp gehmeyr GmbH - emico ltalien

Via Gerolamo Fracastoro 3
37010 Cavaion Veronese (VR)
Tel. +39 45 7235605

Fax +39 45 2109925
info@emico.it

skomp gehmeyr GmbH
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